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e los antiguos im-
permeabilizantes de asfalto de apli-
cación en caliente a los actuales i
de poliuretano se ha avanzado de
manera notable: asfaltos emulsio-
nados o rebajados, acrílicos, mem-
branas de asfalto modificado,
cementicios o integrales. Cada uno
en su momento, con una adecuada
especificación ha resuelto con efi-
ciencia problemas particulares en
el proceso de edificación.
    El constructor, en la actualidad,
debe tener dudas respecto de los
p o l i u r e t a n o s :
¿dónde se han
aplicado?, ¿has-
ta dónde llega su
ve rsa t i l i dad? ,
¿cuánto duran?,

P U B L I R E P O R T A J E

IMPERMEABILIZANTES
DE  POLIURETANO

Sistemas para resolver
problemas “mayores”

En un medio tan
cambiante como la
industria de la
construcción los
materiales, los sistemas
y las técnicas de
construcción se
encuentran en un estado
permanente de desarrollo.
Un ejemplo notable son
los impermeabilizantes,
pues en poco más de 50
años han evolucionado a
tal grado que, hoy en día,
se cuenta con uno idóneo
para cada tipo de obra,
sin importar su aparente
complejidad técnica.

y finalmente, ¿cuánto cuestan?. Con
algunos ejemplos, trataré de con-
testar las preguntas anteriores.

VARIANTES DE APLICACIÓN
Aunque se emplean en nuestro país
desde hace 15 años aproximada-
mente, una de las primeras aplica-
ciones importantes de un sistema
impermeable de poliuretano en
México fue en el estacionamiento
cubierto del Centro Comercial
Perisur, hace poco más de siete
años. Se trata de un sistema mul-

ticapa diseñado
para resistir tráfico
vehicular (sobre el
i m p e r m e a b i l i -
zante, sin carpeta
de rodamiento) y
ofrece las venta-
jas de excelente
adherencia al sus-
trato, alta resis-
tencia a abrasión
e impacto, esta-
bilidad química con-
tra derrames de

combustible y alta durabilidad. Es
oportuno mencionar que dicha apli-
cación se encuentra en un estado
aceptable, a pesar de su manteni-
miento mínimo.
    Otro ejemplo notable son las bó-
vedas del edificio de la biblioteca del
Centro Nacional de las Artes, donde
se utilizó un impermeabilizante poliu-
retano-asfáltico diseñado para fun-
cionar bajo recubrimiento pétreo. En
esta aplicación es notoria la necesi-
dad del impermeabilizante de tener
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Por lo que significa para la ingeniería y la arquitectura mexicana
la Torre Mayor, fue un reto para quienes intevinieron directamen-
te en la obra y en especial para los responsables de la seleccion
de los materiales garantizar la calidad de los mismos.

Para conocer un poco más de sobre la impermeabilización
que se realizó en el helipuerto más alto de Latinoamérica, el inge-
niero Federico López gerente general de Euclid México comenta
lo siguente.

Teniendo en cuenta que Torre Mayor es el edificio más alto
de Latinoamérica, ¿como se seleccionaron los impermeabilizantes
que se utilizaron en la obra?
Reichmann Internacional convocó a un concurso con especifica-
ciones elaboradas en Canadá que incluían diferentes marcas y
productos para resolver los diversos tipos de impermeabilización
de los elementos del edificio. Euclid México, a través de los pro-
ductos de poliuretano VULKEM, hizo una propuesta en la que
cubrió, técnica y económicamente, todo el espectro de requeri-
mientos del edificio.

¿Que características técnicas le dieron ventaja a sus
productos sobre otros similares?
Los impermeabilizantes y selladores de poliuretano ofrecen va-
rias ventajas significativas:
a) Versatilidad. Se emplearon en tanques de agua potable y agua
pluvial, jardineras, cuartos de máquinas, muros de colindancia,
muros interiores, escaleras, torres de enfriamiento, explanada,
terrazas, estacionamientos y en el helipuerto. En cada elemento
hay un sistema de poliuretano adecuado a cada caso.
b) Funcionalidad. Los sistemas VULKEM ofrecen una excelente
adherencia a los sustratos, alta resistencia al impacto y a la
abrasión, una excepcional estabilidad química y grandes propie-
dades elastoméricas.
c) Economía. Tomando en cuenta la alta durabilidad de los siste-
mas. Los productos VULKEM ofrecen a los clientes una excelente
relación costo-beneficio.

Para su aplicación ¿se requiere de mano de obra es-
pecializada?
Nuestros sistemas VULKEM están hechos con productos líquidos
de viscosidad media que se aplican para formar sistemas
multicapa. Cualquier técnico en aplicación de impermeabilizantes
los puede aplicar, siempre y cuando exista una adecuada super-
visión.

¿Como se realizó el transporte y aplicación del pro-
ducto en el helipuerto?
El movimiento de materiales se hizo por medio de elevadores de
carga propios del edificio. Torre Mayor contará con dos elevadores
de este tipo que pueden transportar casi 5 ton. entre los dos.
El helipuerto tiene poco más de 300 m2 y la superficie se prepa-
ró por medios mecánicos (una escarificadora de concreto) dando
especial importancia a la zona de impacto del helicóptero. Cabe
mencionar que el helipuerto tiene un sistema de doble losa de con-
creto. Sobre la primera se aplicó un sistema formado por imper-

meabilizante asfáltico
prefabricado VULKEM y
sobré él filtro-membrana
conocido como TREM-
DRAIN. Sobre la segun-
da losa se aplicó el Sis-
tema Vehícular VULKEM
350-345-346 reforza-
do.

Las medidas de se-
guridad en Torre Mayor
siempre fueron muy es-
trictas, según entiendo,
la obra está por finali-
zar sin accidentes fata-
les que lamentar. Eso es
un gran logro para nues-
tro medio.  Nuestros
aplicadores usaban per-
manentemente equipo
de seguridad, casco,
botas y «arnés» (en caso de trabajar cerca de los límites del
helipuerto)

¿Hay experiencias previas en la aplicación de este ma-
terial en México?
Casi de manera simultánea se están aplicando los helipuertos del
edificio de TELMEX ubicado en la calle de Sullivan y el del Hospi-
tal Ángeles del Pedregal ubicado en Periférico Sur. Existen tam-
bién varios casos documentados de ejemplos de helipuertos. Pero
no hay que olvidar que los productos VULKEM resuelven una gran
cantidad de problemas relacionados al manejo y control del agua
en las construcciones.

¿Que mantenimiento requiere?
En condiciones ideales, se debe revisar cada 2 años cuando mu-
cho y en su caso reponer la capa de acabado (VULKEM 346).

¿Que significó para Euclid Chemical Company México
Torre Mayor?
El realizar los trabajos de impermeabilización de tan prestigio-
so edificio ha sido muy importante por qué es una muestra de
la excelencia de los productos y servicios que ofrece Euclid –
México. Nuestra organización pertenece al Grupo RPM, con
sede en Cleveland, Ohio. Este grupo compuesto por 46 com-
pañías dedicadas principalmente a la manufactura de especia-
lidades químicas para la construcción, con plantas de manu-
factura en diez y seis países y cobertura global, cuenta con
Tremco – Euclid como una de sus divisiones más importantes.
En nuestro país, Euclid – México maneja de manera exclusiva
la comercialización de los productos Tremco. Torre Mayor ha
despertado mucho interés en el mercado por los productos
Tremco, lo cual ha sido muy significativo desde el punto de
vista de negocios.

En la cúspide de la Torre Mayor

una gran flexibilidad y resistencia
mecánica del sistema para aceptar
sin problemas los movimientos con-
tracción-dilatación de la estructura.

     Una muestra más, de inicios de
este año, es el nuevo edificio de es-
tacionamiento del Hospital Ángeles
del Pedregal, donde se aplicó el mis-

mo sistema del Centro Comercial
Perisur, sólo que en acabado color
verde, lo cual ofrece mejores resul-
tados estéticos y la misma funcio-
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nalidad. Nuevamente, po-
demos observar que se
demanda al sistema, ade-
más de una conveniente
impermeabilidad, su resis-
tencia al tránsito vehicular
constante.

PROYECTO TORRE MAYOR
Sin embargo, la obra que
consolida el uso de los im-
permeabilizantes de poliu-
retano en México es, sin
duda, la Torre Mayor. Como
bien sabemos, es el edificio
más alto de América Latina
( 225 m de altura) y en éste
se ha empleado la más
avanzada tecnología en in-
geniería sísmica, control de
clima, sistemas eléctricos,
telecomunicaciones y de ad-
ministración computarizada
del inmueble, por mencionar
sólo algunas.
    En este marco de refe-
rencia es natural suponer
que los sistemas imper-
meables cumplieran con
las más altas especifica-
ciones para el correcto manejo y
control del agua en azoteas, tanques
de agua potable y agua residual,
cuartos de máquinas, cisternas, etc.

TANQUES DE AGUA
Especialmente importantes por su
capacidad de almacenamiento y, por
tanto, su tamaño: los tanques para
agua potable son tres de 800 mil li-
tros c/u (13 x 8 x 8 m), los de aguas
tratadas son dos de 800 mil lts c/u (7
x 31 x 4 m) y dos de aguas negras de
400 mil lts c/u (8 x 15 x 4 m). Dichos
elementos de concreto para almace-
namiento de agua de Torre Mayor re-
querían de un sistema impermeable
capaz de asegurar la contención co-
rrecta del vital líquido, adecuarse a la
estructura de concreto, ser flexibles
para absorver los movimientos, sopor-
tar la presión ejercida por el líquido
contenido y ofrecer una superficie fi-
nal que no sea atacada por los
microoganismos y bacterias y fácil de
limpiar de las impurezas de los líqui-

dos contenidos.
Tienen un sis-
tema bicapa,
donde la base
es un poliure-
tano.

CUARTOS DE MÁQUINAS
Son áreas que se protegen para de-
rrames o fugas ocasionales de líqui-
dos. Así mismo, requieren ser transi-
tadas por personal de mantenimiento
para realizar las funciones de servi-
cio exigido por las zonas en cues-
tión. El sistema utilizado es un im-
permeable multicapa diseñado para
resistir tránsito peatonal, ya que tie-
ne una excelente resistencia a la
abrasión, alta elongación, resisten-
cia a los movimientos de expansión
y contracción cuando el sustrato se
mueve.

HELIPUERTO
Es una aplicación muy especial,
pues su uso demandó las más exi-
gentes cualidades de adherencia, re-
sistencia a la abrasión e impacto, fle-
xibilidad, resistencia a los rayos UV,
y por si fuera poco, alta calidad esté-
tica. Se empleó un sistema reforza-
do de poliuretano con agregado

sílico en las capas base e interme-
dia, y un acabado verde con resis-
tencia a rayos UV; para la señali-
zación se ut i l izó un producto
poliuretano-epóxico.
    Hay otros ejemplos que demues-
tran la versatilidad en soluciones a
problemas específicos como los mu-
ros de colindancia, drenes perime-
trales, cárcamos, torres de enfria-
miento o ductos de ventilación. En
todos éstos, la aplicación de siste-
mas impermeables de poliuretano
cumple con los requerimientos téc-
nicos, funcionales, estructurales y
estéticos de la obra.

CONCLUSIONES
Los impermeabilizantes de poliure-
tano en México son ya una realidad
innegable, y el espectro de solucio-
nes para los elementos constructi-
vos que tienen contacto con agua
se hace más amplio.
    Creo que las preguntas plantea-
das al inicio han sido contestadas,
excepto una: ¿cuánto cuestan?
   En Euclid Chemical Company
México con gusto le informaremos.
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